Beskrivelse

Chesterton® 389 Synthetic Tapping
Compound er en hgjtydende syntetisk
vaeske til metal. Den yder samme prae-
station, som almindelig petroleum og
oplgsningsmiddelbaserede vassker
samtidig med at den eliminerer farerne,
som normalt forbindes med disse tradi-
tionelle produkter. Kombinationen af et
syntetisk produkts overlegne smgreev-
ne og en maksimal varmesprednings-
evne ved skeerebasnken resulterer i et
produkt, som forlesnger levetiden for
vaerktgjer og holder bor afkglede, hvil-
ket tillader hurtig skaering.

Chesterton 389 er effektivt til alle ma-
nuelle samt automatiske skaereopgaver
og bliver anvendt til flere kreevende
metalskeereopgaver for et bredt omfang
af metaller inkl. aluminium.

Sikker og prascis skasrefunktion. Ideel
til tar samlede gevind og hgjtryks hy-
draulik fittings. Da der ikke er noget klor
eller svovl i produktet, er det muligt at
arbejde med rustfrit stal uden frygt for
skgrhed.

Chesterton 389 er bade bruger- og
miljgvenligt. Det er biologisk nedbryde-
ligt, ubreendbart og lugtfrit. Synthetic
Tapping Compound hverken oser, tager
eller damper under brug. Det resulterer
i et rent og sundt arbejdsklima.

En naesten neutral pH minimerer risi-
koen for hudirritation

Sammensaetning

Varme og friktion, som gdelaegger
kanterne pa skasreveerktgj og forsinker
produktionen, kan minimeres nar man
anvender 389 Synthetic Tapping Com-
pound. Varmen, som opstar pa grund af
den ekstreme friktion i spidszonen
mellem veerktgjet og materialet, kan
forarsage gnidning. Ved at anvende
effektive syntetiske smgrevassker,
greenselagsdannende saeber og hgj-
trykstilseetningsstoffer reduceres friktio-
nen og temperaturforggelse holdes pa
et minimum. Fordelen er, at kunne
bibeholde de teette tolerancer og preeci-
se overflader, at forlaeenge veerktajets
levetid og forgge produktionen med
hgjere hastighed og effektivitet.
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Typiske fysiske egenskaber

Konsistens Flydende
Udseende uklar, ravgul
Lugt nazsten lugtfri
Veaegtfylde 1.03 kg/l
Massefylde 1.03
Flammepunkt ingen
Frysepunkt 0°C
pH 8.2
Smareevne, ASTM D 3233

Fejlbelastning, maksimum - kg, 1100
Sidste tilspeendingsmoment cm - kg. 59
Aftapningstorsions effektivitet 101%

(mod mineralolie skaereveasske)

Hgje temperaturegenskaber og stabile
smgre tilseetningsstoffer tillader 389 at
gentage smgringen under forhold, som
vil f& mineralolier til at nedbryde og
begynde at ose. 389's hgjere, termiske
stabilitet gar maskinarbejderen i stand
til at producere ved hgjere hastigheder
eller pa hardere materialer, end det er
muligt ved almindelige petroleumsolier
eller mineralolie-baserede produkter.

Det kritiske omrade for smaring er i
greensefladen mellem skaereveerktejs-
hjgrnet og det bearbejdende emne.
Dette er omradet for den hgjeste frikti-
on. Netop pa dette sted, yder 389 tre
niveauer af beskyttelse af
skeereveerkigjet.

1. Dette unikke syntetiske smaremiddel
er omvendt oplgseligt ved stigende
temperaturer, og produktet bliver effek-
tivt koncentreret ved forskydningszonen
mellem span- og veerktgjskontaktflade.
Der ydes maksimal smgring i de kritiske
hgj-friktions omrader.

2. Varmeaktiverede tilsaetningsstoffer i
Synthetic Tapping Compound danner
en metallisk salt, som er ngdvendig
mellem snittap og materialet ved kon-
takt. Resultatet er et solidt smarepro-
dukt som forhindrer metal-kontakt. Ud
over at minimere varme som udvikles,
reducerer det omkostningerne ved
gnidning og edelagte snittapper, grun-
det metalspaner.

3. Produktets hgje varmeledningsevne

resulterer i maksimum varmespredning
og forsikrer den lavest mulige veerktgjs-
og arbejdstemperatur.

Chesterton 389 indeholder ogsa kor-
rosionshindringer til beskyttelse af ma-
teriel, veerktej og det bearbejdende
emne.

389 indeholder ikke klor, svovl, klor-
holdige hydrocarbonater, petroleum,
PCB, nitrit, phenol eller kviksalv.

Anbefalet anvendelse
Funktion

e Gevindskaering
e Udboring

e Oprivning

e Skeering

e Boring

e Fraesning
Metal*

o Rustfrit stal

e Aluminium
Messing
Bronze
Stgbejern
Hgjlegeret stal
Kobber
Kulstofstal
Titanium
Monel**
Hastelloyt

* Brug ikke i forbindelse med magne
sium eller magnesiumlegeringer.

T Haynes International Registered
Trademark

**Reg. TM of the International Nickel
Company
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Egenskaber

Ydeevne

e Fremragende smgreegenskaber
e Hgjvarmespredning

e Reduceret hudirritation

o Forleenger vaerktgjets levetid

e Beskytter mod korrosion
Sikkerhed

e Ingen klor, kulklorbrinte eller svovl
o Hverken ryger, tager eller lugter

o Lugtfri

¢ Biologisk nedbrydelig

Brugsanvisning

ANVEND 389 SYNTHETIC TAPPING
COMPOUND SOM MODTAGET. MA
IKKE FORTYNDES!

Pafares direkte pa vaerktajet og em-
nets skilleflade. Pafgr overalt pa omra-
det. Gentag pafgringen om ngdvendigt.

Nar produktet pafgres, bar al kontakt
med bevasgende udstyr og maskineri
undgas.

Rengoring

Tilbageblivende 389 pa dele, udstyr og

veerktgj fiernes let ved afskylning med
vand.

Opbevaring
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Det anbefales at 389 opbevares ved
temperaturer mellem 10°C og 38°C.
Undga frysning, da produktet kan skille.
Hvis skilning opstar, ryst eller ragr rundt i
veesken.

Sikkerhed
Far anvendelse af 389 Synthetic Tap-
ping Compound, bgr det tilhgrende

sikkerhedsdatablad gennemlaeses ngje.

Bortskaffelse

Pa trods af, at produktet er miljgven-
ligt, kan det i brug blive forurenet af
andre substanser og urenheder. Derfor
bar 389 bortskaffes i overensstemmel-
se med de geeldende regler i lokalom-
radet. Undersgg derfor reglerne for
korrekt bortskaffelse med de lokale
myndigheder.
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