Ikke-korrosiv, ikke-misfarvende skaeremiddel, der forbedrer bearbejdeligheden i aluminium og andre blade metaller.

Beskrivelse

Chesterton 395 Tapping Lubricant
korroderer ikke aluminium og andre
blade metaller. Specielt sammensat for
brug til gevindskaering, remning, fraes-
ning, boring og stikning i aluminiumlege-
ringer sdvel som andre blade metaller.
395 Tapping Lubricant er en special-
compound til gevindskeering i aluminium
og andre blgde metaller.

Forslag til brug

Chesterton 395 Tapping Lubricant. Er
specielt sammensat til bearbejdning af
aluminium. 395 Tapping Lubricant inde-
holder kun smgremidler, som er fuldt
forenelige med aluminium. Andre ge-
vindskeeringsmidler eller skaereolier kan
indeholde klorinerede kulbrinter, som
ofte forarsager korrosion af aluminium,
hvilket resulterer i kortere levetid for
vaerktgjet og darligere gevind-finish.
Tapping Lubricant indeholder ingen
klorinerede kulbrinter, derfor sikres leen-
gere levetid for veerktgjet og gevindfinish
af hgj kvalitet. Den er klar og farvelgs og
efterlader ingen marke rester.

Lettere spanafgang

De aktive ingredienser binder smgremid-
let til skeerene og forgger disses effektivi-
tet i dybe snit. Spaner hindres i at svejse
sig fast til grundmaterialet bag skasre-
punktet. Med frit bevasgelige spaner
elimineres risikoen for knaekkede
veerktgjer som fglge af rivning.

Mindsker modstand

Effektive smaremidler nar frem til spanen
i snitpunktet, hvorved der dannes en
finere og friere bevasgelig span, som er
nemmere at bortlede. Herved reduceres
modstanden der udger en anden hoved-
arsag til, at veerktgjet knaekker.
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Typiske fysiske egenskaber

Flammepunkt 66°C
Oplgselighed Uoplgseligt i vand
Lugt Behagelig mild
Udseende Klar, farvelgs
Lagringsstabilitet Fremragende
Vaegt ' 0,8 kg/!

Forbedret overfladefinhed
Smgremidlet pavirker den bearbejdede
metalflade og fremmer dannelsen af en
glat overfladestruktur, der giver en meget
fin overfladekvalitet. Den er effektiv til
alle maskin- og handveerktgjsoperatio-
ner, der skal give glatte overflader og
fine tolerancer. Til gevindskaering i stal,
messing, rustfri stal eller andre metaller
anbefales 389 Synthetic Tapping Com-
pound eller 390 Cutting Oil.

Egenskaber

+ God smgreevne

* Forleenger veerktgjets levetid

* Forbedrer overfladefinish

* Stopper rivning

* Forgger gevindskaeringshastigheden

* Universalkompound for alle blade me
taller

* Gevindskaering uden knaekkede tapper

Vejledning

Haeldes direkte pa snittap eller andet
vaerktgj og emne inden skaereoperatio-
nen startes. Gentages efter behov.

Sikkerhed

Far brugen af dette produkt ber det tilhg-
rende produktblad og sikkerhedsdata-
blad (MSDS) gennemlaeses.
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